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摘 要 通过对水钢炼轧钢区域生产供水管网及设施进行部分整改，并进行有效调整，解决该供水系统存在的问

题，并达到优化运行，节能降耗的目的.
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军目

    随着钢轧片区基础设施改扩建工程相续投产，用水单元不断增多，生产用水量大幅上升，需求状况发生

较大变化，现有的供水工艺已不能满足用水要求，需要通过对该区域供水管网及设施进行部分整改，并进行

有效调整，从而解决所存在的问题，达到优化运行，节能创效的目的。

2 轧钢片区部分用水单元配水情况

2.1 老炼钢二净环生产补水情况

    老炼钢二净环水泵站负责供3祥、4特连铸结晶器用水，公司工业水质能满足其水质要求(见表1)，但由于

工业水质受污回水处理效果的影响，故水质无法保证，常出现水质超标，一定程度上影响用水设备正常运行，

所以采用生活水作为补充水源。即通过净化站送十泵站DN300管的DN15。分支管进行供给(见图1)。
                                表 1 工业水与炼钢厂3.、尸连铸机冷却水太质对比表
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注 本水质依据2001年铸机高效化改造上重矿设计要求提供，见《5姗0o11‘.傲。。，ZHILIAO资料。

图1 老炼钢二净环补水示意图
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2.2 新炼钢、二棒线等新增用水单元原设计用水情况

    为了满足新炼钢、二棒线等新增项目的生产用水要求，公司投资建成了以万立水他为中心枢纽的供水系

统(见图2)，即在二轧苗圃后建成池顶标高与8O00二3顶标高相同的万立水池(实际蓄水量为1.4万立)，其

补水管接自大河三条干线;从出水口引出一条DN700至新炼钢水处理区域，其中DN700管作为新炼钢、二

棒线及以后新增项目的生产正常供水管，并与8000m，供至老炼钢前的六干线连通，且装有控制阀;另引一

条DN500管作为新炼钢结晶器和二棒线加热炉等重要部位的事故供水管。这样在正常状况下，万立水池负

责轧钢片区新增项目的生产补水，8o00耐水池负责原有用水单元及其它新项目生产用工业补水，即形成了

两个既独立又互为申用的供水系统。

图2 轧钢片区新增项目设计供水示意图

3 存在的问题

3.1 以新水作为二净环补水存在资源浪费

    净化站送十泵站DN300管供的是市政与大河水源经处理后的混合水种，即公司生活水源。随着公司在

水城盆地的自备深并和响水河水源被迫关停，以及生产规模不断扩大，总体用水量增大，水资源短缺矛盾进

一步加剧。而以200耐/h的新水量补给用水水质要求与工业水质相接近的二净环水泵站，存在水资源浪

费.如能确保工业水质稳定达标，即可以工业水作为二净环补充水源，从而有效遏制该部分水资源浪费现

象。

3.2 部分新增项目配水设计状况与实际运行情况不相适应

3.2.1大河水源供水安全系数低，无法保证正常供给
    大河供水源存在较多安全隐患，一方面，在枯水季节，曾出现河水量只能满足一套系统处理提升(成品水

量1。。。一14。。ma/h)的要求，一定程度上会影响公司正常供水，另一方面一旦该流域发生洪水，水质恶化，悬

浮物含量高达上万m即1，现有的水处理工艺无法满足要求，更为严重的是如发生特大洪水，一级泵站将被洪

水淹没，该系统停运.也将影响正常供水;再次，由于输水管线长，使用年限久长，沿线管道腐蚀严重，沿途部

分管段为铸铁管，在实际运行中时常发生管道破裂故障，影响正常供水。所以，原设计中采用大河水源作为

轧钢片区新增项目生产水补充水源，存在较大的安全隐患.

32.2 增加供水成本，浪费新水资源

    大河水源经13Km外下扒瓦河段抽取而来，其取水成本为1.542元/耐，而公司工业水主要是总排回用

污水，其成本为1.05元/耐.如能采用工业水作为生产补水源，不仅降低供水成本，又降低新水消耗量，符

合公司循环经济的发展要求。
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4 运行方式调整及整改措施

4.1 加强工业水质管理，完成老炼钢二净环补充水源的调整

    为了缓解公司水资源极其短缺的压力，在公司统一指导下，机动处、水电厂等相关部门积极寻求解决办

法，最终形成了以‘加大总排污水综合治理力度，实现废水资源化’为主导的工作思路，通过一系列工作有序
开展，总排污水处理效果大为改观，水质中重要指标悬浮物(55)稳定在2Omg/l，实现公司工业水基本采用总

排回水。

    针对以上情况，详实做好工业水质与二净环补水水质要求情况对比，并经研究讨论，形成了对二净环补

充水源调整的决定，即以厂内六干线为正常补水源，从而实现节能创效的目的;并将原有的生活水作为备用

水源，达到双水源供水方式，进一步提高了二净环供水安全系数.

4.2 切实做好生产水t平衡工作，实现对轧钢片区部分新增项目水种置换

    随着总排污水综合治理工作深人开展，取得了明显成效。目前，公司工业水基本采用总排污回水，且通

过供、用水量平衡工作，调查出供水量除能确保现有的用水单元正常用水外.仍有一定的富余量，能够保证轧

钢片部分新增项目(水质要求与工业水质相符)足量用水。

    于新炼钢投产前机动处组织炼钢厂、水电厂、设计部门等相关单位针以上情况进行研究讨论，并达成供

识，形成了原有的供水艺与新增设工艺相结合，并通过调整和整改，达到以工业水替代大河新供给新炼钢等

新增项目作为正常生产用水的决定，其采取具体调整、整改措施如下:

    (一)加强水质管理，确保各用水单元使用合格水;并充分利用好8o00耐供轧钢片区生产水的现有两条

DN500管线，即六干线和七干线，做好水量平衡工作.采用七干线负责老炼钢、一轧厂(普线和准高线)、二轧

厂等老用水单元;通过全开324璐、全关993称控制阀，实现8o00ma工业水作为新炼钢、二棒线等新增单元生

产用水，万立水池作备用水源.

    (二)万立水池仍然采用大河水源作补充源，并保持高水位运行，通过已形成的DN500管作为新炼钢、二

棒线等用水单元的事故保安用水.

    (三)由于公司工业水中悬浮物(55)、抓离子(CI一)含量等指标超过软水制取补水要求，不能满足动力厂

新炼钢软水站用水要求。针对于此，在万立水池供新炼钢、二棒线事故保安供水管上接引一条DN200管至

软水站，从而形成以大河水作为该软水站的补充水源，水质达到了要求，有效解决了局部存在的问题，确保该

区域正常使用工业水。

5 整改后效果

5.1 社会效益

    通过对轧钢片区供水管网及设施进行部分整改，并进行有效调整，一方面进一步完善配水工艺，逐步提

高了供水系统的安全可靠性。另一方面，实现了以总排污回水置换部分新水，一定程度上降低了公司新水使

用量，减少了废水、废弃物、有害物质外排，降低了下游水体受污染程度，有效保护了水资源环境。

5.2 经济效益

5.2.1老炼钢二净环水泵站补水部分
    老炼钢二净环水泵站改用厂内六干线补水后，即达到了解以公司工业水置换出部分新水的目的，实现年

创效:

    (1.80一1.05)元/m，XZoom浮/hX24hX365天/年二1314万元

    注:1.80元/澎 为市政供水与大河供成本价按现在混合配比八.05元/m.为工业水成本价;以上数据

来自水电厂财务、机动处统计科

52.2新炼钢、二棒线等新增用水单元部分
    厂内六干线供给新炼钢、二棒线等用水单元水量约为加万m，/月(不计以后新增项目使用生产水量)，
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即实现了以污回水置换新水20万m，/月，年创效为:

    (1.542一1.05)元/m，X20万m3/月X12二118.08万元

注:1.542元/澎 为大河水成本，1.05元/耐 为工业水成本价;以上数据来自机动处统计科、水电厂财

实现年创效:249.48万元。

6 结束语

    经对钢轧片区现有部分供水管网及设施进行整改，并对运行方式进行调整，充分、合理利用现有的配水

管网、设施及新项目配套增设供水工艺，提高供水安全系数，优化了轧钢片区供水结构;并实现了以总排污回

水置换新水的目的，有效遏制水资源浪费现象，达到节能降耗的目的。
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